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PROGRAMIN ADI
Makine Nakiglari

PROGRAMIN DAYANAGI

1. 19.06.1986 tarihli ve 19139 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanan 3308
sayili Meslek Egitim Kanunu

2. 11.04.2018 tarihli ve 30388 sayili Resmi Gazetede yayinlanan Milli Egitim
Bakanligi Hayat Boyu Ogrenme Kurumlari Yénetmeligi,

3. Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 20/04/2016 tarih ve 19 sayili
“Yaygin Egitim Kurumlari Cerceve Kurs Programi” Karari.

4. “Talim ve Terbiye Kurulu Baskanhdr'nin 17.07.2017 tarihli ve 104 sayili “
Mesleki ve Teknik Anadolu Liselerinin 53 Alanina Ait Haftallk Ders

Cizelgeleri ile Cergeve Ogretim Programlari” konulu karari.”

PROGRAMA GIiRiS KOSULLARI
1. Okuryazar olmak.
2. 13 yasini tamamlamis olmak.
3. Kurs programinin ongordugu temel becerileri gercgeklestirebilecek

yeterlilige (fiziksel, psiko-motor) sahip olmak.

EGITIMCILERIN NITELIGI
Kurs programinin uygulanmasinda egiticiler agagidaki oncelik sirasina gore
gOrevlendirilirler;

1. Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanhginca yayimlanan "Ogretmenlik Alanlari,
Atama ve Ders Okutma Esaslarina iliskin Cizelgeye” gore El Sanatlari
Teknolojisi alant;

a. Nakis 6gretmeni olarak atananlar;
b. Emekli nakis 6gretmenleri,
c. Nakis 6gretmeni olarak atanabilecek nitelikte olanlar,

2. EI Sanatlari Teknolojisi alani Nakigs dalina kaynak teskil eden
yuksekogretim kurumlarinda gorevli 6gretim Gyesi, 6gretim gorevlileri,

3. Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanhginca yayimlanan "Ogretmenlik Alanlari,
Atama ve Ders Okutma Esaslarina iliskin Cizelge ile El Sanatlari
Teknolojisi alani Nakis dalinda/dalina kaynak teskil eden yuksekogretim

programlari/fakilte mezunlari,



4.

5.

Nakis ile ilgili on lisans programlarindan mezun olup bu alanda en az 1
yillik mesleki deneyime sahip oldugunu belgelendirenler,

Mesleki egitim veren ortadgretim kurumlarinin El Sanatlari Teknolojisi
alani Nakis dali mezunu veya bu dalda asgari dorduncu seviyede egitim
almis olanlardan en az 3 yillk mesleki deneyime sahip oldugunu

belgelendirenler.

PROGRAMIN AMACLARI

Makine nakislari kurs programini tamamlayan bireyin,

1.
2.

16

17
18
19
20

is sagligi ve givenligi kurallarini uygulamasi,
Makinelerde meydana gelebilecek basit arizalari gidererek makinelerin

bakimi ve korunmasi islemlerini uygulamasi,

. Nakista iglemeye hazirlik ve Urinu kullanima hazir hale getirme iglemlerini

yapmasil,

. Hazirlanan kaliba desen gizip zemin Uzerine deseni gegirme, germe ve

isleme iglerini yapmasi,

. Desen panosu igslemlerini yapmasi,

. Kum ignesi teknikleri ile trtin olusturmasi,

. Astragan isi ve blonya ignesi teknikleri ile Grin olusturmasi,
. Mimoza igi igne teknikleri ile Grun olusturmasi,

. Cin ignesi teknikleri ile Grun olusturmasi,

. Makinede aplike igne teknikleri ile Grin olusturmasi,

. Beyaz ig igne teknikleri ile Grun olugturmasi,

. Kadife igi igne teknikleri ile Grun olusturmasi,

. Makinede Turk isi igne teknikleri ile Grun olusturmasi,

. Makinede suzeni igi igne teknikleri ile Urin olusturmasi,

. Makinede Maras isi igne tekniklerine uygun sekilde deseni ve kumasi
islemeye hazirlamasi,

. Makinede Maras isi igne ve yardimci igne teknikleri ile Grin olusturup
urunu kullanima hazirlamasi,

. Makinede Antep isi teknigine uygun desen ve motif fonu hazirlamasi,

. Makinede Antep isi tekniklerini kullanip Grdn olusturmasi,

. Uriinlerin bakimi ve korunmasini yapmasi,

. Yipranan ve yirtilan triko ve dokuma 6rgu urunlerin onarimini yapmasi

amaclanmaktadir.



PROGRAMIN UYGULANMASIYLA ILGILi ACIKLAMALAR

1. Bu kurs programinda, ig sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak makine
nakiglari teknigine uygun desen arastirip hazirlama, teknikleri uygulama
ve makinenin basit arizalari giderme ile ilgili bilgi ve becerilere sahip
bireyler yetistiriimesi hedeflenmektedir.

2. Programin uygulanmasinda agirlikli olarak mesleki yeterlilik kazandirmaya
yontem ve teknikler uygulanmalidir. Anlatim, soru-cevap grup c¢alismasi,
beyin firtinasi, tartisma, arastirma, problem ¢ézme, gdsterip yaptirma,
uygulama yapma gibi 0Ogretim yaklagsimlarindan programa uygun
olanlarindan grupla/bireysel 6gretim yontem ve teknikleri uygulanmalidir.

3. Kurs Programi, Milli Egitim Bakanliginda gorevli uzman, alan 6gretmenleri
ve alan uzmanlari ile is birligi icinde hazirlanmigtir.

4. Program, Hayat Boyu Ogrenme Genel Muidirligiine bagh egitim
kurumlarinda veya diger kurumlarca agilan ve egitim-6gretime uygun
ortamlarda uygulanir.

5. Programin  uygulanmasinda gerektiginde is piyasasinin  egitim
olanaklarindan faydalanilabilir.

6. Makine nakiglari kurs programinin amaglari, igerigi ve kazanimlar yoluyla
kursa katilan bireylere asagidaki tabloda verilen degerlerin kazandiriimasi

ve gelistiriimesi hedeflenmistir.

Degerler

Caligkanlik
Kurallara Uyma
Sorumluluk
Sabir
Dogruluk ve duristlik
Yardimlagsma

PROGRAMIN KREDISIi

Talim ve Terbiye Kurulunun 29.11.2013 tarihli ve 135 sayili Karar ile Kabul
edilen “Mesleki ve Teknik Egitimde Kredilendirme Esaslarn” dogrultusunda, kurs

programini basariyla tamamlayanlara 19 (on dokuz) kredi verilir.



PROGRAMIN SURESI VE ICERIGI

Kurs programinin suresi; gunde en fazla 8 ders saati uygulanir. Kurs suresi

toplam 481 ders saatidir. Egitim personeli, programin teorik ve uygulama surelerini

belirler.

MAKINE NAKISLARI KURSU MODULLERI VE ZAMAN TABLOSU

zemin Uzerine deseni
gecirme, germe ve
isleme iglerini yapar.

eZemin Uzerine uygun desen gegirme,
germe ve isleme teknigini uygulayarak
arnd kullanima hazirlar.

MODUL ADI KAZANIM OGRENME KAZANIMLARI SURE
eis sagligi ve glvenliginin amaci ve
onemini agiklar.
i <1 .. ... | ois kazasI ve meslek hastaliklarindan
i$ SAGLIGI VE :f Sal?llgl ve gml/enllg| korunma  ydntemlerini  siralayarak 8
GUVENLIGI uraffarini uygufar. gerekli nlemleri alir.
eTehlikelerden kaynaklanacak risklere
karsi gerekli dnlemleri alir.
¢ Acil durumlarda gerekli tedbirleri alir.
is saghgi ve givenligi | eis saghigi ve givenligi tedbirlerini
tedbirlerini alarak alarak islemelerde kullanacagi
makinelerde meydana makineleri uygulamaya hazirlar.
MAKINEYI gelebilecek basit ols sagl|g|. ve guvenligi tedbirlerirJi
HAZIRLAMA VE arizalan gidermefle aIare_xk ' |§Iemelerde ku_IIan.acagl 14
BASIT ARIZALAR Kinelerin bak _maklnelerln basit arizalarini giderir.
makinelerin bakimi Ve | ojs  saghgi ve glvenligi tedbirlerini
korunmasi iglemlerini alarak islemelerde kullanacag!
uygular. makinelerin bakim ve korunmasini
yapar.
eKumas secerek kumasli  nakig
; Lo i - islemeye hazirlar.
:2;;%!%;}’;2?;5 nligi eKompozisyon ve renk secimi yaparak
NAKISTA nakista islemeye desen gecirme tekniklerini uygular.
iISLEMEYE hazirlik ve diriini *lsleme teknige uygun olarak kumaga | =,
HAZIRLIK kullanima hazir hale germe islemini yapar.
getirme islemlerini eTasarladigi modele uygun olarak
yapar kenar temizleme iglemini yapar.
' eTasarladigi modeli kullanima hazir
hale getirir.
is saghgi ve giivenligi | eUriine uygun tasarim yaparak kalip
tedbirlerini alarak hazirlar.
tasarladigi Uriine eTasarlanan urine uygun teknigi ve
DESEN uygun hazirladigi teknide uygun malzemeleri secerek 32
TASARIMLARI kaliba desen cizip deseni kaliba gizer.




is saghgi ve givenligi

*Objenin eskiz gizimini ve
golgelendirmesini yapar.

tedbirlerini alarak eEski islemelerden ¢izdigi desenin
cansiz modellerden orijinalini modernize ederek

DESEN PANOSU kompozisyon renklendirir. 24
olusturup objenin *Sectigi isleme teknigine uygun olarak
eskiz ¢izimini ve hazirladigi deseni renklendirir.
golgelendirmesini eUriine kalip hazirlayarak olusturdugu
yapar. kompozisyonun kaliba ¢izimini ve

renklendirmesini yapar.

eis saglgi ve givenligi tedbirlerini
alarak kum ignesi teknikleri ile desen
gizer.

is sagligi ve giivenligi | eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
tedbirlerini alarak alarak makinede kum ignesi

KUM isi cgizilen desen tekniklerini ¢esitli kumaslar Uzerine 15
Ozelligine gbre kum uygular.
ignesi teknikleri ile eKum isinde kullanilan yardimci igne
ardn olusturur. tekniklerini uygulayarak drin olugturur.

eKum ignesi teknikleri ile yapiimis
ardndn  kenar temizligini  yaparak
kullanima hazirlar.

eis saglgi ve givenligi tedbirlerini
alarak astragan ve blonya ignesi
teknigi ile desen ¢izer.

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini

is saghg! ve givenligi alarak  makinede blonya ignesi
tedbirlerini alarak teknigini  gesitli kumaslar (izerine

ASTRAGAN igi VE | ¢Zllen desen uygular.

BLONYA IGNESI Ozelligine gore elde els saghgi ve guvenligi tedbirlerini 20
astragan isi ve blonya alarak makineyi astragan ignesi
ignesi teknikleri ile teknigine hazirlayip astragan ignesi
artn olusturur. teknigini  gesitli  kumaslar (zerine

uygular.

e Astragan ve blonya ignesi teknikleri ile
yapilmis UrGndn kenar temizligini
yaparak kullanima hazirlar.

eis sagligi ve guvenligi tedbirlerini
alarak makinede mimoza isi teknikleri

is saghg! ve givenligi ile desen gizer.
tedbirlerini alarak eis saghg ve givenligi tedbirlerini
cizilen desen alarak mimoza iginde ipligi tutturma

MIMOZA iSi dzelligine gore tekniklerini gesitli kumaslar Gzerine | 15
mimoza isi igne uygulayip Urun olusturur.
teknikleri ile Grdn eis saghg ve glvenligi tedbirlerini

olusturur.

alarak makinede mimoza isi igne
teknigi ile yapimis drindn kenar
temizligini yapip kullanima hazirlar.




MAKINEDE GiN

is saghgi ve givenligi
tedbirlerini alarak
cGizilen desen

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Cin ignesi teknikleri
ile desen gizer.

els sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Cin ignesi tekniklerini
cesitli kumasglar Gzerine uygular.

M | S i . ols saghgr ve guvenligi tedbirlerini

iIGNESI ?nZ:lllilr?(lar:iz%)i;eignesi alarak makinede Gin ignesinde 20
teknikleri ile Grdin kullanilan __y?rdlmm igne tekniklerini
olusturur. _uygulaylpzurunolugturur..w o

els saghdr ve guvenligi tedbirlerini

alarak makinede Cin ignesi teknikleri

ile yapiimis Urinun kenar temizligini

yapip kullanima hazirlar.

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini

alarak makinede aplike tutturma

teknikleri ile desen gizer.

eis saghgi ve givenligi tedbirlerini
is saghgi ve giivenligi | alarak makinede aplike tutturma
tedbirlerini alarak tekniklerini ¢esitli kumaslar Gzerine

MAKINEDE gizilen desen uygular.

APLIKE Ozelligine gore els saghgr ve guvenligi tedbirlerini 25
makinede aplike igne alarak makinede aplike tutturma
teknikleri ile Grdn tekniklerinde kullanilan yardimci igne
olusturur. teknikleri ile Grln olusturur.

eis saglgi ve givenligi tedbirlerini

alarak makinede aplike teknikleri ile

yapilmig UrGnidn  kenar temizligini

yapip kullanima hazirlar.

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini

alarak makinede beyaz is teknikleri ile

desen gizer.

els sagligi ve givenligi tedbirlerini
is sagligi ve guvenligi alarak makinede beyaz is igne
tedbirlerini alarak tekniklerini ¢esitli kumaslar Gzerine

MAKINEDE BEYAz | §Zllen desen uygular.

is Ozelligine gore els saghdr ve guvenligi tedbirlerini 25
makinede beyaz is alarak makinede beyaz is igne
igne teknikleriile Grin | tekniklerinde kullanilan yardimci igne
olusturur. tekniklerini uygulayip Grtin olusturur.

els sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede beyaz ig igne
teknikleri ile yapilmig Urindn kenar
temizligini yapip kullanima hazirlar.
els saghgi ve givenligi tedbirlerini
alarak kadife isi teknikleri ile desen
is sagligi ve giivenligi glzer. . o
tedbirlerini alarak *ls saghg ve guvenllgl tgdpwlgnm
. cizilen desen aIara.\Ifl -maklnlecl:ie kadife isi @_ne

KADIFE ISI szelligine gore kadife teknigini __g?§|tl| kumaglar Uzerine 15
isi igne teknikleri ile uygulaytp trtn olusturur. .

els saghdr ve guvenligi tedbirlerini

artin olusturur.

alarak makinede kadife isi igne teknigi
ile yapilmis Urindn kenar temizligini
yapip kullanima hazirlar.




is saghg! ve givenligi
tedbirlerini alarak
¢izilen desen

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Turk isi teknikleri ile
desen gizer.

els sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Turk isi tekniklerini
cesitli kumasglar Gzerine uygular.

els sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak desen Uzerinde ajurlarin

%?KINEDE TURK szelligine gé'?_re :Jyugruxllzgzcr:agl yerleri segip makinede 30
makinede Turk igi ; N .. o S
igne teknikleri ile Grdin ols sagl|g|.ve gl_J_ver]Ilgl tedbirlerini
olusturur. alarak malflvnede TurI§ |§|pqe kullanilan

yardimci igne tekniklerini uygulayip
Urdin olusturur.
eis saglgi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Turk isi teknikleri ile
yapilmig  Urinin kenar temizligini
yapip kullanima hazirlar.
eis saglgi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede suzeni teknikleri ile
desen gizer.
Is sagligi ve givenligi eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
A alarak makinede suzeni isi teknigini
tedbirlerini alarak o .

) cizilen desen 9e§|tll Ifurpaglar tzerine _l{ygular.l .
MAKINEDE Szellidin=tore els saghgi ve guvenligi tedbirlerini 15
SUZENI 'gine g T alarak makinede suzeni isi igne

mak iy zen G} tekniginde kullanilan yard i3

igne teknikleri ile Giriin Iginde yardimel igne

olusturur. ’_[ekmkl?n[u uygulayfzrak .uur.un olus.turu_r.-
els saghdi ve guvenligi tedbirlerini
alarak makinede suzeni igi igne teknigi
ile yapiimis Urinun kenar temizligini
yapip kullanima hazirlar.

is saghg! ve giivenligi | eis saghg ve givenligi tedbirlerini

tedbirlerini alarak alarak makinede Maras isi igne

MAKiNEPI_E makinede Maras isi tekniklerine uygun desen hazirlar.

MARAS ISINE igne tekniklerine eis saghg ve glvenligi tedbirlerini 30

HAZIRLIK uygun sekilde deseni alarak makinede Maras isi igne
ve kumasi iglemeye tekniklerine uygun kumasi islemeye
hazirlar. hazirlar.

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Maras isi igne
is saghg! ve givenligi tekniklerini uygular.
tedbirlerini alarak eis saghg ve givenligi tedbirlerini
MAKINEDE _rrJakinede Maras |§| alarak  makinede wMarag .i§inqe_
MARAS iSi igne ve yardimcl igne kullanilan yardimci igne tekniklerini 60

teknikleri ile Grln
olusturup Grind
kullanima hazirlar.

uygulayip Urdn olusturur.

eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
alarak makinede Maras isi igne
teknikleri ile yapilmis Urinin kenar
temizligini yapip kullanima hazirlar.




is sagligi ve giivenligi | eis sagligi ve givenligi tedbirlerini
tedbirlerini alarak alarak makinede Antep isi igne
) cgizilen desen tekniklerine uygun desen hazirlar.
MAKINEDE ANTEP | &zelligine gore eis saghig ve guvenligi tedbirlerini 24
ISINE HAZIRLIK makinede Antep isi alarak makinede Antep isi icin motif
teknigine uygun fonu hazirlayip antika yapilan kumas
desen ve motif fonu ipliklerini desene gbre kesme ve
hazirlar. ¢ekme iglemlerini yapar.
eis saghg ve glvenligi tedbirlerini
alarak makinede Antep isi igne
is sagligi ve giivenligi tekniklerini uygular.
tedbirlerini alarak els sagligi ve givenligi tedbirlerini
MAKINEDE ANTEP gizile.rjldese_.n alarak  makinede Antep isinde
isi Ozelligine gore kullanilan yardimci igne tekniklerini 48
makinede Antep isi uygulayip Uridn olusturur.
tekniklerini kullanip eis saghig ve givenligi tedbirlerini
drdin olusturur. alarak makinede Antep isi igne
teknikleri ile yapilmig Urindn kenar
temizligini yapip kullanima hazirlar.
URUNLERIN Uriinlerin bakimini ve | eUrlinlerin bakimini yapar.
BAKIMI VE korunmasini yapar Urdnlerin k 16
KORUNMASI yapar. eUrinlerin korunmasini yapar.
; or - ... | ols saghgr ve glvenligi tedbirlerini
Is sa_gllg_l e guvenligi alarak o6rme (Triko) kumas Urinlerin
tedbiiigiiialarak hata tespitini yapip uygun ydntemle
KUMAS ONARIM yipranan ve yirtilan onard o4
TEKNIKLERI triko ve dokuma 6rgu ; - N - .
tiriinlerin aamrn, els saghgr ve guvenllglu tedplrlerlnl
yapar. aIare_1I§ .dokuma kuma§_ drunlerin hata
tespitini yapip uygun yontemle onarir.
TOPLAM KURS SURESI (Ders Saati) | 481

OLGME VE DEGERLENDIRMEYLE iLGILi ESASLAR

1. Her modul sonrasinda degerlendirme yapiimalidir.

2. Basarim olgutleri bilgi, beceri ve yeterlikler bazinda agiklanmalidir.

3. Olgme ve degerlendirme faaliyetleri kursun amagclari ve kazanimlari ile

uyumlu olmalidir.

4. Degerlendirme, Hayat Boyu Ogrenme Kurumlari Yénetmelidi esaslarina

gore;

e Kursiyerin kendi kendine yaptigi tum 6grenim faaliyetleri,

e Kursiyerin performansina dayali olarak gergeklestirilecek sinavlar,

e Kursiyere kurs sonunda uygulanan yazili sinavlar,

100 puan Uzerinden yapllir.

5. Degerlendirme; ders oOgretmeni

sinavlar ve/veya varsa Odev-projelere gore yapiimaldir.

tarafindan vyazih, so6zIQ,

uygulamali

Puanlama

yapilirken teorik ve uygulamali kismin degerlendirmedeki agirligi kurs




programinin Ozelligine gore egitici tarafindan belirlenmelidir. Birden fazla
sinav sekli ile sinavi yapilan dersin puani veya notu, bu sinavlarin
aritmetik ortalamasi ile belirlenir. Bu puan veya not, kursun basari puan ya
da notu olarak degerlendirilir.

6. Programlarin Ozelligine gore sinavlar ve basari degerlendirmesi bilisim
teknolojisi kullanilarak da yapilabilir.

7. Kursiyerlerin saglik durumlari veya bedensel engelleri nedeniyle bazi

derslerdeki sinavlar, durumlarina uygun sinav yontemiyle yapllir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAG-

GEREGLERI

Programin uygulama surecinde;

1. Ders kitabi olarak Milli Egitim Bakanliginin yayinlamis oldugu materyaller
kullaniimaldir.

2. Kaynak ders kitaplari, bireysel ogrenme materyalleri, kaynak ders
kitaplarinin  bulunmamasi durumunda 6gretmen/dgretici tarafindan
hazirlanan ders notlari kullaniimahdir.

3. Yararlanilacak kaynak arag-gereclerin programin amaglarini
gerceklestirecek nitelikte ogretim, yontem ve tekniklerine uygun olmasi
onem tasimaktadir.

4. Yararlanilacak kaynak arag-gerecler; bilgisayar ve donanimlari, overlok,
dikis makinesi, nakis makinesi, desen kitaplari, fotograf, dergi, katalog,
yapilmis Urin 6érnekleri, parsdmen kagidi, ¢izim kalemi, kasnak, kasnak
bezi, gergef, nakis makasi, gesitli nakis igneleri, ¢esitli 6zellikte iplikler, tel
kirma ignesi, mohlike, biz, igne oyasi ignesi, gri karton, ince ve kalin
kartonlar, ¢irigli karton, deri pargalari, ciger deldi aparati, kurt, tirtil, gesitli

Ozellikte kumaslar, g¢esitli boncuklar, metal pullar vb.

BELGELENDIRME
Kursu basari ile tamamlayanlara Kurs Bitirme Belgesi, Not Dokim Cizelgesi
ve talep edenlere Europass Sertifika Eki verilir.

Kursu tamamlamadan ayrilanlara bagsardiklari modulleri gosteren Not DOkim
Cizelgesi verilir.



